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Punch / Stempel

Type / Typ GEKA

Punch / Stempel . 1 1
N°® 5/27 P e 03-27 5x10 6,5x12 6,5x26 4-19
27 , by /von 0,5 mm 75%x26  9x18  9x20 by / von
1 9x26 10x14 10x20 0,5 mm
o < 10x26 13x25 14x25
16x26 17x25 17x26
18x25 18x26 19x26
19x27
N° 6 e 03-28 All dimensions 4-19
78 , by / von 0,5 mm Alle Abmessungen by / von
0,5 mm
gl
= 58
N° 8/31 m.gr.. @3-31 5x10 5,5x14 5,5x19 4-21
31 , by /von 0,5 mm 5,5x25 6x12 6,5x26 by / von
A 7x18 7,5x21 7,5x26 0,5 mm
e T, 750 8x16  9x14
9x18 9x26 9x30
10x14 10x20 10x26
10x30 11x22 11x26
11x30 12x24 12x30
13x20 13x26 14x26
14x31 15x31 16x25
16x26 16x31 18x26
19x31 20x31 21x31
22x31
N° 8/40 m.gr., 232,5-40 11x40 13x40 (9x40) 23-28
40 , by / von 0,5 mm 16x40 17x40 by / von
Bl 18x40 18x40 20x40 0,5 mm
T 22x40 24x40 26x40
N° 11 GK P e 329-50 All dimensions 20-35
_ 50 , by / von mm Alle Abmessungen by / von mm
' Oval max. 50
[ 58 > Langloch max. 50
N°12 GK P @51-75 All dimensions 36-49
B 75 , by / von mm Alle Abmessungen by / von mm
jib Oval max. 75
= 58 - Langloch max. 75
N°® 13 GK P sogee @76-100 All dimensions 50-70
100 , by / von mm Alle Abmessungen by / von mm
' Oval max. 100
[ 58 Langloch max. 100

Punch / Stempel Punch / Stempel
p \*/ p

N°5&/27 N°8/31 8/40

4 X4 mm 6 X 6 mm




Die / Matrizen

Type / Typ GEKA

Die / Matrizen ‘ - .
N° 6 _ 23-30 Same as punch N° 5/27 4-21
| by / von Gleich als Stempel N° 5/27 by / von
[ | 28,5 0,5 mm 0,5 mm
J—].L 46 —| [02-0,7 02-0,7 02-0,7
N° 13* 93-20
T by / von 1 @ // Oval max. 26

. 1 by vor Q 1 Langloch max. 26
:l_- Bt 2
0,7

Offset dies / Winkelstahl-Matrize | 0,7

N° 5 ] Q4-31 Same as punch N° 5/27 4-22
I by / von N° 8/31 by / von
A 254 0,5 mm Gleich als Stempel N° 5/27 0,5 mm
J_‘._ N° 8/31
508—1 |0, 02-07 02-07
N° 14* d3-20
T by / von 1 @ // Oval max. 26

) Langloch max. 26
0,5 mm
e 1 2 Q1
< 50,8 —>|
0,7

Offset dies / Winkelstahl-Matrize | 0,7

N° 8 _ @32 -40 Same as punch N° 8/40 23-28
I by / von Gleich als Stempel N° 8/40 by / von
T 32 0,5 mm 0,5 mm
J_F; 60 —| |10,2-0,7 02-0,7 0,7
N° 10 _ ©32,5-40 Same as punch N° 8/40 23-28
I by / von Gleich als Stempel N° 8/40
| 32 0,5 mm
J_F; 73 —=| |07 02-0,7
N° 11 GK @29-50 All dimensions 20-35
—r_ by / von mm Alle Abmessungen by / von mm
28,5
Oval max. 50
. — 78 —] Langloch max. 50
N° 12 GK @51-75 All dimensions 36-49
T by / von mm Alle Abmessungen by / von mm
28,5
Oval max. 75
100 —| Langloch max. 75
N° 13 GK 976-100 All dimensions 50-70
EN by / von mm Alle Abmessungen by / von mm
1 28,5 1
:l Oval max. 100
125 — Langloch max. 100
’ N° 13 Q@ 46 N° 14 @ 50,8
; 93-20 93-20
7
012 - 017 0,2 - 0,7




Punch - Die / Stempel - Matrizen

Type / Typ GEKA

European lock / Schlisselloch

[ —

—

»

@17,5

— 335

» 10,5 <

Punch / Stempel N°5/27*
Punch / Stempel N° 8/31*
Punch / Stempel N° 8/40

*Key-hole quick-change sleeve punch N° 5/27 and 8/31
*Schliisselloch Schnellspanneinsatz Stempel N° 5/27 und 8/31

Die / Matrizen N° 6 @ 46
Die / Matrizen N°5 @ 50,8
Die / Matrizen N° 8 @ 60

0,2-0,7mm

Standard tools for machines / Standard Werkzeuge fur Maschinen
» Microcrop, Minicrop, PP50.

 Puma 50 - 55-70-80-110.
» Hydracrop 50 - 55 - 70 - 80 - 110.
» Bendicrop 50 - 65 - 85.

Offset / Winkelstahl
- Punch / Stempel Punch / Stempel Punch / Stempel
— N°5/27 N° 8/ 31 N° 8 /40
b g4-20 g4-20 @21-30
# Tangent to the body by / von mm by / von mm by / von mm

Anliegend des Kérpers

Die / Matrizen
N° 6

Die / Matrizen
N° 5

Die / Matrizen
N° 8

@4-20 24-20 @21-30
I by / von mm by / von mm by / von mm
Same as the punch
Gleich als den Stempel 0,7 0,7 0,7
Accessories/ Zubehor
= S — U
- ¥ \3 # .:-. ,-> ﬁ = . '. -
> - e o) =) (’ ",..--:;}} o
s A S "Z" ,,;"*.- / - -g' Q,a ‘i“.




Punch - Die / Stempel - Matrizen

Type / Typ KINGSLAND

Offset dies / Winkelstahl-Matrize

Punch / Stempel ® 1 1
N° 9000 g @4-19
" by / von
19 b
0,5 mm
» \lr »
l—— 63
N° 9001 pm g @4-30 N° 9184 N° 9171
30.9 by / von 6x12- 7x14 - 8x16 - 9x18 11-21
: d 0,5 mm 10x20-11x22-12x24-13x26 by / von
' 14x28-15x30
—— 63 — mm
N° 9004 p= 231-38 N° 9185 N° 9172
. by / von
38 B o All dimensions 20-26
gl Alle Abmessungen by / von
[e—— 63 — mm
N° 9007 pm @39 -57 N° 9188 N° 9175
e by / von
57 iy y All dimensions 27 - 40
gl mm Alle Abmessungen by / von
[e—— 63 — mm
N° 9006 pm @5-39 N° 9187 N° 9174
wat by / von
39,7 iy All dimensions 19-28
' mm Alle Abmessungen by / von
le——o 73 —i mm
N° 9009 pm= @39-57 N° 9190 N° 9177
e by / von
57 P o All dimensions 27-40
' Alle Abmessungen by / von
[—r 7 —= mm
N° 9010 pm @58 - 85 N° 9191 N° 9178
e by / von
85 i o All dimensions 41-60
' | Alle Abmessungen by /von
l=—— 76 LK
Die / Matrizen ® - .
N° 9020 d4-19
P by / von
19 0,5 mm
‘L|;31,75—-|
N° 9023 T d4-38 N° 9221 N° 9213
ol by /von 6x12- 7x14- 8x16- 9x18-10x20 4-26by/
; 0,5 mm 11x22 - 12x24 - 13x26 - 14x28 - 15x30 von mm
‘Lk_—eos —{[02-07 02-0,7 07
N° 9024 —— 039-57 N° 9222 129,78 | N° 9214
' by / von 27 -40 by /
Bl ] mm von mm
J—,;%,G {[0.2-07 0,2-0,7 0,7
N° 9025 ] @58 -85 N° 9223 142,50 | N° 9215
g ] by / von 41-60 by /
mm von mm
AL‘;; 114 _,I 0,2-0,7 0,2-0,7 0,7
N° 9023E _ @4-22
| b v IOV2N®.
31,8 i 7 1
Lg max. 30
— 60,3 —>| |07 0,7




Punch / Stempel

Type / Typ PEDDINGHAUS

Punch / Stempel . - .
N° 1 = @g3-14 5x10 5x14 5,5x10 5,5x14 4-10
m by / von ?X:i 67'55"1124 by / von mm
L X - X
— A 0,5 mm !
-
|
|+ 50 +|
N° 4 m“f“ 08-27 5,5x19 5,5x25 6,5x18 6,5x26 7,5x21 11-19
— 7,5x26  8x16 9x18 9x26 10x20
27 b gy/von 10x26 10x30 11x22 11x26 12x24 by /von mm
Ll /> mm 13x26 14x26 14x28 15x30 16x26
e » d 50 - 18X26
° o ' @275-30* 20-21*
Al LN4B .
N°2 g @3-19 5x10  5x14 5,5x10 5,5x14 4-13
P e— by / von 6x12 6,5%12 6,5x18 by / von mm
19 b 0.5 mm 7x14 7,5x14  8x16
1 914  9x18
pib
|+ 63 +|
N°5 m...r. @17,5-31,5 5,5%25 6,5x26 6,5x30 14 -22
S
bv / von 7,5x21 7,5x26 7,5x30 bv / von mm
31,5 b 0y5 9x26  9x30 10x20 10x26 10x30 y
| _ ) MM 11x22 11x26  11x30 12x24 12x30
. ’63 d 13x26 14x26 14x28 15x30 16x26
o - 16x31 18x26  18x31 20x31 22x31
Oversize punch, quick-change punch sleeve @ 30,3 required / UbergréBe, Schnellspanneinsatz @ 30,3 zusitzlich erforderlich
N° 3 — @5-26 5x10 5x14 5,5x14 5,5x19 5,5x25 8-18
P e— 6,5¢12 6,518 5
26,4 » 6,5%26 7,5x14 7,5x21
I 7,5x26  8x16 9x18 9x26 10x20
- '73 h 11x22 11x26 12x2413x26 14x26
ks " 16x26 18x26
N° 6 mﬁr @27 -39,5 6,530 7,5x30 9x30 9x35 19-28
S— 10x30 11x30 12x30 12x35
39,5 r 13x30 13x35 14x28 14x35 by /von mm
m 16x31
76 J 1831 18x36
3 20x31 22x31
N°7 g @40 - 58 11x40 12x40 13x40 14x50 30-35-40
P — 16x55 1855
58 r 20x40 20x55
22x44  22x55
pib
|+ 76 +
N° 11 P e @59-90 All dimensions 41 -63
90 , Alle Abmessungen
-
|+ - 76 +

Peddinghaus equipment / Peddinghaus Ausstattung

Punch / Stempel Die / Matrizen Machines / Maschinen

N° 1, 4, 4B N° 2,13 Peddicat 360, Peddiworker 400, 500, 600 et 800.

Peddimaster 450M, 28/40, 40/60, 60/80, 60/100 et 80/110.

Hydraulic 28, 40, 60N, 300, 400, 500, 600, 210 Super/Standard 11 et 13.

Forax 15, 25, 45, 65, 150, 250, 450, Stanzfix, 225 B/11, 13, 45, 60 et 225H/11, 13.

N° 2,5 N° 3, 14 Peddicat 361 et 380 - Peddiworker 501, 502, 801, 802 et 1000G.

Peddimaster 100/160, 110/170, 800/1100 et 1100/1700.

Peddimax 600, 601, 602, 800, 801, 1002 et 110/140.

Hydraulic 100, 280, 301, 501, 502, 800, 1000, 1001, 210 Super 16, 20 et 210 Standard 16.
Forax 80, 100, 1000, 225 B/16, 20, 80, 100 et 225H/15, 20.

N°3,6,7, 11 N° 4, 6, 20 According to oversize punching attachments / Je nach UbergroBe - Stanzvorrichtung l




Die / Matrizen

Type / Typ PEDDINGHAUS

N° 2

Die / Matrizen

@3-30
by / von
0,5 mm

02-0,7

@3-32
by / von
0,5 mm

02-0,7

@27-39,5
by / von
0,5 mm

02-0,7

Same as punch N° 1 and 4
Gleich als Stempel N° 1 und 4

02-0,7
Same as punch N° 2 and 5

Gleich als Stempel N° 2 und 5

02-0,7

Same as punch N° 6
Gleich als Stempel N° 6

02-0,7

4-21
by / von mm
02-0,7

4-22
by / von mm

0,2-0,7

19-28
by / von mm

02-0,7

@40 - 65
by / von
0,5 mm

02-0,7

Same as punch N° 7
Gleich als Stempel N° 7

02-0,7

30-35
40 - 45

02-0,7

266 - 90
by / von

Same as punch N° 11
Gleich als Stempel N° 11

45 - 63
by / von mm

0,5 mm

02-0,7 0,2-0,7

02-0,7

N° 13 46 N°14 50,8

@3-20 @d3-20
@7
A 0,2-0,7 0,2-0,7
6x12-18x26 5x10-18x26
@ 0,7 0’7
Y
A J According to punch N° 1 or 4 According to punch N° 1 or 4
// parallel GemaR Stempel N° 1 oder 4 GemaR Stempel N° 1 oder 4

(.
A

perpendicular
J_ perpendikular

6x12-18x26
0,7

Value of x / GroBe von x

6,7x12,7=17,4 11,7x22,7 = 8,65

7.7x14,7=1755 11,7x26,7=10,35
8,7x16,7=1,7 12,7x24,7=9,10
9,7x18,7=795 13,7x26,7=9,75

9,7x26,7=11 14,7 x 26,7 = 9,45
10,7 x20,7=8,3 16,7 x26,7 =89

6x12-18x26
0,7

Value of x / GroBe von x

6,7x12,7=17,35 11,7x22,7=283
7,7x14,7=1,45 11,7x26,7=9,5
8,7x16,7=17,6 12,7 x 24,7 = 8,65
9,7x187=1738 13,7 x 26,7 = 9,05
9,7x26,7=10 14,7 x 26,7 = 8,8

10,7 x 20,7 = 8,05 16,7 x 26,7 = 8,35




Punch - Die / Stempel - Matrizen

Type / Typ PEDDINGHAUS

European lock / Schlisselloch

-— | Punch / Stempel N°4*
] — - Punch / Stempel N°5*
* Punch / Stempel N° 6 [
g 9 17,5 — 1335 *Key-hole quick-change sleeve punch N° 4 and 5
*Schliisselloch Schnellspanneinsatz Stempel N° 4 und 5
B
Die / Matrizen N° 2 80,60 €
Die / Matrizen N° 3 80,60 €
! Die / Matrizen N° 4 10094 ¢ N
»10,5 L« 0,2-0,7 mm
Offset / Winkelstahl
: Punch / Stempel Punch / Stempel
—1 o Ne 4 N° 5
b 94-20 24-20
gk EIE AR by / von mm by / von mm
5 Anliegend des Korpers
Die / Matrizen Die / Matrizen
- N° 2 N° 3
|| @ 4-20 by / von mm @ 4 -20 by / von mm
= Same as the punch 0,7 0,7
Gleich als den Stempel
Punch - Die / Stempel - Matrizen : Peddicat 275H - Peddy - 21/16 - 36RP10
Punch / Stempel ® - .
N° 55 @3-15 5x10 5,5x14 4-10
Tt - _ | by/von 6,5x12 7,5x14 by / von mm
15 b 0,5 mm
4
B 55 >
N° 56 — @15,5-30 6,5x18 7,5x21 11-15
T by / von 9x18 10x20 by / von mm
15 # | 0.5 mm 11x22 12x24
— | 13x26 14x28
[« 55 :
Die / Matrizen ® - .
N° 57 _ @3-22 Same as punch N° 55 Same as punch N° 55
— 1|7 ] Gleich als Stempel N° 55 Gleich als Stempel N° 55
. — 35 —1 |02-07 0,2-0,7 02-07
N° 3 _ @3-30 Same as punch N° 56 Same as punch N° 56
25' 5 ] Gleich als Stempel N° 56 Gleich als Stempel N° 56
le—150,8 — 02-0,7 02-0,7 0,2-0,7




Punch - Die / Stempel - Matrizen

Type / Typ SAHINLER / OZBORN

Punch / Stempel ® 1 1 €
N° 206/37 P e @4-30 N° 9184 N° 9171
A—] 30,9 | by/von 6x12- 7x14 - 8x16 - 9x18 11-21
4 0,5 mm 10x20-11x22-12x24-13x26 S
N 14x28-15x30
l«e—— 63 mm
N° 2037 P g @31-38 N° 9185 N° 9172
38 | by/von . : 20 -26
_ | 1 | m All dimensions
' Alle Abmessungen by / von
Je—— 63 — mm
N° 9007 P g @39 -57 N° 9188 N° 9175
57 | by/von . : 27 - 40
1 | om All dimensions
' Alle Abmessungen by / von
fe——o 63 — mm
N°2039 g e 05-39 N° 9187 N° 9174
39,7 , | Py/von imensi 19-28
B ; 1 | mm All dimensions
g1 b Alle Abmessungen by / von
f—— 73 — | mm
N° 9009 P e 039-57 N° 9190 N° 9177
57 i quni von All dimensions 27 - 40
' Alle Abmessungen by / von
fe— 76 — mm
N°9010  pm e 058 -85 N° 9191 N° 9178
85 ) by / von . . 41 - 60
| 1 | om All dimensions
' Alle Abmessungen by / von
fe—— 76 — mm

Die / Matrizen ® - .

N° SAH 9023 04-38 N° 9221 N° 9213
g | by /von 6x12 - 7x14- 8x16- 9x18 - 10x20 4-26by/
— 31,8 0,5mm 11x22 - 12x24 - 13x26 - 14x28 - 15x30 von mm
J_!; 60 —|0.2-0,7 0,2-0,7 0,7
N° 9024 - @39-57 N° 9222 N° 9214
318 ] by / von 27 -40 by /
mm von mm
J_F_—gg,s ——||0,2-0,7 02-0,7 0,7
B o
N° 9025 T @58 -85 N° 9223 N° 9215
318 ] by / von 41 - 60 by /
mm von mm
J_l; 114 —||02-0,7 0,2-0,7 0.7
N° SAH 9023E 94-22
=N T N Ne VI
— 31,8 : mm Lg max. 30
— 60 —|
Offset dies / Winkelstahl-Matrize 0'7 0'7




Punch / Stempel

Type / Typ MUBEA - SUNRISE

Punch / Stempel

N°PMT g @3-15
?: , by /von 0,5 mm
e
l— 38 .|
N° PM2 @15,5-30 5,0x10 5,0x13 5,0x15 4-21
by /von 0,5 mm 5,0x20 5,0x25 5,5x11 by / von mm
5,5x13 5,5x15 5,5x20
5,5x25 6,5x13 6,5x15
6,5x20 6,5x25 6,5x30
7,0x15 7,0x20 7,0x25
7,0x30 8,0x13 8,0x16
8,0x20 8,0x25 8,0x30
9,0x13 9,5x13 9,5x15
P -+ 9,5x20 9,5x25 9,5x30
10,5x15 10,5x21  10,5x25
- v 105x30  11,0x15  11,0x20
| Ly 11,0x25 11,0x30  12,0x20
. 70 A 12,0x25 12,0x30  13,0x20
13,0x25 13,0x30  13,5x20
13,5x25 13,5x30  14,0x20
14,0x25 14,0x30  15,0x25
15,0x30 16,0x25  16,0x30
17,5x25 17,5x30  18,0x30
19,0x25 19,0x30  20,5x25
20,5x30  22,5x30 24,0x30
25,5x30
N° PM3 @30,5-40 11,0x35  11,0x40  13,5x35 21,5-28
by /von 0,5 mm 13,5x25  14,0x35  14,0x40 by / von mm
N 15,0x35 15,0x40  16,0x35
40 § 16,0x40  17,5x35 17,540
| | 18,0x35 18,0x40  19,0x35
o 19,0640 20,535 20,540
22,5x35 22,5x40  24,0x40
25,5x40 26,0x40  27,0x40
N° PM4 g - @40,5 - 50 11,0x45  11,0x50  13,5x50 28,5-35
50 | by /von 0,5 mm 17,5x50  20,5x50  22,5x50 by / von mm
24,0x50  25,5x50  26,0x50
g™ | 27,0x50
N° PM5 - @50,5-70 Oval max. 70 36-50
2 "m"? by / von 0,5 mm Langloch max. 70 by / von mm
!
l« 120 -]
N° PM6 == @71-100 Oval max. 100 51-70
2 "W'd? by / von 0,5 mm Langloch max. 100 by / von mm
: !
—120——
N° PM7 = @101 - 150 Oval max. 150 71-105
SFO . W'_? by / von 0,5 mm Langloch max.150 by / von mm
!
!' 120 >




Die / Matrizen

Type / Typ MUBEA - SUNRISE

Die / Matrizen

MM 30 @3-15
T by /von 0,5 mm
— 15 j
J_l-; 30 — |02-0,7
= MM 45 ©915,5-30 Same as punch N°PM2 4-21
i by /von 0,5 mm Gleich als Stempel N°PM2
L 22,5 j
J_I-; 45 —] [0,2-07 03-1 02-0,7
MM 60 @30,5-40 Same as punch N°PM3 21,5-28
i Gleich als Stempel N°PM3
— 30 j
‘LIT— 60 — [0,2-0,7 03-1
MM 80 @ 40,5 - 50 Same as punch N°PM4 28,5-35
T Gleich als Stempel N°PM4
40 j
_‘lﬁ,-_ 80 s [0,2-07 03-1 0,2-0,7
B
MM 150 @50,5 - 100 Oval max. 100 36-70
5 Langloch max. 100
J ]
— 150 —|
MM 200 @101 -150 Oval max. 150 71-105
5 Langloch max. 150
Lk ‘i
200 —|
93-20
_ Offset dies / Winkelstahl-Matrize 0
MM45D '
6,5
Offset dies / Winkelstahl-Matrize Same as punch N° PM2
A MM45DOB Gleich als Stempel N° PM2
// parallel 6.5 47
Offset dies / Winkelstahl-Matrize Same as punch n° PM2
MM45DOB Gleich als Stempel n° PM2
0,7
J_ perpendicular / perpendikular X

10



Punch - Die / Stempel - Matrizen

Type / Typ MUBEA

Punch / Stempel
| e— N° PM3

@40,L70

17.5 — | 335 = -
Die / Matrizen

i i N° MM 60

260, L 30
- 02-0,7

>|10,5 le

Standard tools for machines
Standard Werkzeuge flr
Maschinen

KBL OPTIMA 900, KBL 20,

KBL OPTIMA 20, KBL OPTIMA 100-50, KBL
OPTIMA 1000, KBL 25,

KBL OPTIMA 25, KBL OPTIMA 130-70, KBL OPTI-
MA 1300, KL OPTIMA 900,

KL 20, KL OPTIMA 100,

KL OPTIMA 1100, KL 25,

KL OPTIMA 130, KL OPTIMA 1300,

KL 100, KL 160, KLS 1100, HIW 1000, KLSH 900,
KLSH 1100, KBLH 1000,

HP 1000/760.

Punch reducer / Stempel Reduzierung

F e

fﬁ"'.-*a..
Punch filler Punch reducer PM2/PM1
Stempelbeilage Reduzierung PM2/PM1

Die reducer / Reduzierung fiir Matrizen

e ...
j 4 ) 3
MM 45 / MM 30 MM 60 / MM 45
.
allla
MM 80/ MM 60 MM 80 / MM 45

Punch PM1
Stempel PM1

~
i §
MM 60 / MM 45

5)

L )
MM 80 / MM 30

11




Punch - Die / Stempel - Matrizen

Type / Typ ALFRA - PROMOTECH

Punch - Die ‘ -

Stempel - Matrizen

N° PALF r-T_,.. g8-24 8x16  9x18 10x20
11x22 12x24 13x24
= 1 1192 14x24 16x24
< s » 60 | with nut / mit Mutter 18x24  20x24 ALFRA
N° MALF @8 -25 Same as punch N° PALF
T Gleich als Stempel N° PALF
i
| € Standard clearance 1 mm (|MAC)
T 42 — Standard Schneidspiel 1 mm
A
N° ALFRA —— 08-24 (NITTO)
APS 60
[ = SELFER
— J— 28 — ( )
5° |@8-24
T
= v
_L\-—" 2 —l
N° PROP " a7-27 8x16 9x18  9x25
i
27 10x20 11x18 11x22
__| o y 12x20 12x24 12x25
Ky 13x25 14x20 14x22
f—— 60 —
14x25 18x25
N° PROM g Q7-27 Same as punch N° PROP
i Gleich als Stempel N° PROP
B 17 | l ’ PROMOTECH
_I_‘; Standard clearance 1 mm
45 | Standard Schneidspiel 1 mm
: 5° |@7-27
L T
i

Trolley APS GO Spring balancer with saféty device
Laufkatze APS GO Federzug mit Sicherheitseinrichtung

12



Punch / Stempel

Type / Typ VERNET AUTOMATIC / AUTOMATISCH

Punch / Stempel . - Model / Serie
N° 2 T 08-18
214 by / von mm
30—
N°3 @19-25 8x16  9x18 10x20
3[1 = | by/von mm 11x22 12x24 PHP
!4 :
——a— MAP
N° 4 T - 026-32 13x26 14x28 15x30
4f by / von mm 16x32
f— 42 |
N° 5 —_ @8-22 6x12  7x14 9x18
| s | by / vON MM 10x20 11x22
34 22
1 gl P
_—
| 72
N° 6 TM : @23-32 12x24 13x26 14x28
20 ’;f'; w== [ by/von mm 15x30 16x32
o Pl PG 80
I® 72 |
N° 7 TM @33-38 17x34 18x36
e [ by /von mm
49 38
| i
I 72 |
N° 8 TM g8-22 6x12 7x14 8x16
T | by / von mm 9x18 10x20 11x22
40 22
| e
|' 80 LI
N°9 —m @23-28 12x24 13x26 14x28
I T | by /von mm PHP
40 28
|
e 80 | MAP
N° 10 TM i @29-32 15x30 16x32
20 ’;f; === | by/von mm
o Pl PG116
I* . 80 *|
S ™ 033-38 17x34 18x36 19x38 PHA
e [ by / von mm
46 38
| s
_l' 80 *| MAG
N° 12 Tﬂh @39-50 20x40 22x44 24x48
== | by / von mm
58 50
| i
_I-«— 80—
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Die / Matrizen

Type / Typ VERNET AUTOMATIC / AUTOMATISCH

Die / Matrizen

Model / Serie

New / Neu 0ld / Alt
T -‘IT @8- 11 by/von mm
] 13 6 Standard clearance
— 20 __|—l— Standard Schneidspiel
N°2 = T [912-17by/von mm
13 7 Standard clearance
—I—F-_ 24 __|—l— Standard Schneidspiel
N®3 =~ T [918-23by/von mm
13 Standard clearance VP
—I—F-_ 32 __|—l— Standard Schneidspiel
N"4 =5~ "W |924-27by/von mm
13
Standard clearance
—LF‘_ 38 _-|—L Standard Schneidspiel
N®5 @28 - 32 by / von mm 9x18 10x20 11x22 12x24
_113_ _1'0- standard cl 13x26 14x28 15x30 16x32
lieEli) e RelEds Standard clearance
_LI-—"' 43 —-I_L Standard Schneidspiel Standard Schneidspiel
N"6 5 @8- 11 by /von mm
I : Standard clearance
" 25 — Standard Schneidspiel
N"7 =5 @12 -17 by / von mm
I : Standard clearance PHP
" 35 — Standard Schneidspiel
gl (N8 71 @ 18- 25 by / von mm 9x18 10x20 11x22 12x24
P Standard clearance Standard clearance MAP
—L|__‘ 42 — Standard Schneidspiel Standard Schneidspiel
N°9 —F~ @26 - 32 by / von mm 13x26 14x28 15x30 16x32
20
< : Standard clearance Standard clearance
< 55 — Standard Schneidspiel Standard Schneidspiel
N®10 =5~ ) @8 -22 by /von mm
22 o | Standard clearance PG80 PG41
—— 55 — Standard Schneidspiel PG116
N 11 —— @23 - 32 by / von mm 10x20 11x22 12x24
_22r 13x26 14x28 15x30 16x32 PG80 PG41
Standard clearance Standard clearance
_HI— 55 — Standard Schneidspiel Standard Schneidspiel PG116
N®12 =5~ "l @ 33 - 38 by / von mm
P e | Standard clearance PGS80
— 70 — Standard Schneidspiel
N°13 =5, @33 -38 by /von mm 17x34 18x36 19x38
_ZTZ_ 20x40 22x44 PG80
Standard clearance
e Standard clearance
70 — Standard Schneidspiel Standard Schneidspiel PG116
N®15 == @8 -32 by / von mm 9x18 10620 11x22 12x24
22 13x26 14x28 15x30 16x32
) _ E Standard cIeara_nce i Standard clearance MAG
J+— 55 —| Standard Schneidspiel Standard Schneidspiel
—IN° 14 —1.— @ 33 - 50 by / von mm 17x34 18x36 19x38
22 20x40 22x44 24x48
‘I- E Standard clearance Standard clearance MAG
70 —i

Standard Schneidspiel

Standard Schneidspiel

Please, let us know if you want the new or old die.
Bitte geben Sie uns an ob Sie die neuen oder alten Matrizen benétigen.
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Punch - Die / Stempel - Matrizen

Type / Typ FICEP UNIVERSAL

Punch / Stempel ‘ - € .
N° 1 - 04-28 48  5x10 6x12 6-19
| T P — by / von 7x14  8x16 9x18 by / von mm
— 31,5 28 b 0,5 mm 10x20 11x22 12x24
| . 13x26 14x28 16x28
- 55 »!
N° 2 - 04-32 48  5x10 6x12 6-22
T” by / von 7x14  8x16 9x18 by /von mm
355 32 w105 mm 10x20 11x22 12x24
i ! 13x26 14x28 15x30 16x32
1 b
. 63 ol
N°3 - @29-40 Oval max. 40 23-28
. by / von Langloch max. 40 by / von mm
46 40 b 0,5 mm
l # l »
B * 60 >
N° 4 - @ 41-50 Oval max. 50 29-35
I e by / von Langloch max. 50 by / von mm
56 50 H 0,5mm
l # l »
« 60 »
N°5 @51-70 Oval max. 70 36-49
—_— —
T — by / von Langloch max. 70 by / von mm
50 ¥ 0,5 mm
L 120 >
N° 6 - @71-100 Oval max. 100 194,67 | 50 - 70
T p— by / von Langloch max. 100 by / von mm
— 50 ¥ 0,5 mm
L 120 »
Die / Matrizen . -
N°®1 _ d4-28 Same as punch N° 1 6-19
| | Gleich als Stempel N° 1
28,6
J_].L 46 — 02-0,7 02-0,7 02-0,7
N° 2 _ @4-32 Same as punch N° 2 6-22
I Gleich als Stempel N° 2
25,5
J_].‘; 50,8 —| 0,2-0,7 02-0,7 02-0,7
N° 3 ] @29-40 Oval max. 40 23-28
I Langloch max. 40
B 32
J—,.; 63.5—| |02-07 02-07
N° 4 : 241-50 Oval max. 50 29-35
I Langloch max. 50
41,3
J—,.; 794—] [02-07 0,2-0,7
N®5 _ @51-100 Oval max. 100 36-70
T Langloch max. 100
40
J_F; 150 —] 0,2-0,7 0,2-0,7
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Punch - Die / Stempel - Matrizen

Type / Typ FICEP AUTOMATIC / AUTOMATISCH

Punch / Stempel ® - €
‘%Ts-.--—._ . N°A 21922
| 18 08-18
» b |
L 85,72 .
‘%Ts-.--—._ . N°A 18788 N°A 21772
27 98-27
S |
le 85,72 .
‘%Ts-.--—._ . N° A 23912 N° A 25717
31 28-30 10x30 11x30 12x30 13x30
) l b N° A 26129 14x30 16x30 17x30 18x30
| 85,72 | 231-32 19x30 20x30 22x30
'M'+ N°A 23912 F
.
i
I 85,72 | Milled / Gefrast
p— N° A 08224 N° A 13289
38,9 @9-32 10x30 11x30 12x30 13x30
J L 14x30 16x30 17x30 18x30
p— N° A 22084 N° A 2622
39,7 928 -40 10x30 11x30 12x30 13x30 14x30
J l ' | 16x30 17x30 18x30 19x30 20x30 22x30 24x32 26x32
l— 8572— 22x40
[ T N° A 26359 N° A 27050
| 434 @40 - 42
J l ke | 44 - 46
L 85,72 .
Die / Matrizen . -
_ N° A 12688 N° A 30217 (A18048)
25 4 @8-32 10x30 11x30 12x30 13x30 14x30 16x30 17x30
[ | ! 18x30 19x30 20x30 22x30 24x32 26x32
Standard clearance
J_F; 50,8 ——| | Standard Schneidspiel
—1.—. - N°A 17968 N° A 18048
25 | 08-22 10x30 11x30 12x30 13x30 14x30 16x30 17x30 18x30
1 i 19x30 20x30 22x30 24x32 26x32
| . Standard clearance
AL]qi 50,8 ——=| [ Standard Schneidspiel
—1.—. - N°A 21578 N° A 28871
B 31.7 | 08-32 10x30 11x30 12x30 13x30 14x30 16x30 17x30 18x30
1 i 19x30 20x30 22x30 24x32 26x32
| . Standard clearance
‘ka 60,3 —=| | Standard Schneidspiel Standard clearance / Standard Schneidspiel
_ N° A 12957 N° A 30218 (A27352)
31| - 9 8-46 10x30 11x30 12x30 13x30 14x30 16x30 17x30 18x30
’ 19x30 20x30 22x30 24x32 26x32 22x40
Standard clearance i .
J—'.; 73 —| | Standard Schneidspiel Standard clearance / Standard Schneidspiel
—1.—. - A 26371 N° A 27352
31.7 | Q8-46 10x30 11x30 12x30 13x30 14x30 16x30 17x30 18x30
| 1 i 19x30 20x30 22x30 24x32 26x32 22x40
| . Standard clearance
41_"7 73 —=]| | Standard Schneidspiel Standard clearance / Standard Schneidspiel
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Punch - Die / Stempel - Matrizen

Type / Typ VOORTMAN - TRAMEV

Punch - Die ’ -

Stempel - Matrizen

N° VPS Pq-_,r, @6-18 6,5x12-10x14
_— 18 ¥
pir
l&— 75 ——=
N° VPM P!:..a.r.. @19 - 31 9x26-22x31
30 ¥
e
e—— 75 —
N° VPL p-;:.,a.r.. @32 -56 11x40-22x44
56 i
B gl b
o VOORTMAN
N° VMS @6 -31 6,5x12-22x31
x ]
J_"; 5 02-07 02-07
N° VMM @32 -56 11x40-22x44
H 1
J—'_; - 0,2-0,7 0,2-0,7
N° PG22/60 94-22 Langloch max. 22
] L [ Long. max. 22
22 ;
| i -
l— 47 J
N° PG22/60 94-22 Langloch max. 22
- Long. max. 22
72 ¢
B TRAMEV
| (SOMMER)
——— 34—
N° PG22/120 g4-22 Langloch max. 22
R”T' ——— Long. max. 22
22 B
| i -
l— 47 4.1
N° PG22/120 d4-22 Langloch max. 22
|| T Long. max. 22
; 1
‘Lpl 30 —]
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